Montaz sensora MSK320 (wersja dedykowana dla maszyn 7 glowicg
T"_ podnoszong przy pomocy tancucha)
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Sensor MSK 320 nalezy zamontowa¢ na wsporniku przykreconym do korpusu maszyny (przyktad na rys.2).
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Sensor nalezy przykreci¢ dwiema $rubami M3 przechodzgcymi przez obudowe. Pomigdzy $rubami i sensorem
nalezy zastosowa¢ znajdujace sic w zestawie podkladki sprezynujace. Sruby dokreci¢ z taka sila aby nie
doprowadzi¢ do uszkodzenia plastikowej obudowy sensora.

Dopuszczalne odchytki montazowe sensora pokazane sg na rys. 1

Sensor MSK 320 powinien by¢ montowany na nieruchomej wzgledem sterownika cze$ci maszyny.

W przypadku montowania sensora jako ruchomego nalezy jego przewdd poprowadzi¢ w gasienicy zapobiegajacej
jego niekontrolowanym zagigciom.

Przy prowadzeniu przewodu sensora nalezy zwrdci¢ uwage aby byl on maksymalnie oddalony od innych
przewodow i urzadzen elektrycznych.

Nalezy szczegdélna uwage zwroci¢ na stabilno§¢ montazu sensora i tasmy, tak aby w czasie pracy nie
dochodzilo do nadmiernych drgan tych elementow.

MontaZ tasmy magnetycznej MB 320

Powierzchnia przeznaczona do naklejenia tasmy powinna by¢ gladka i prosta. Powierzchnie trzeba
dokladnie oczyscié i odtlusci¢ przy uzyciu acetonu lub spirytusu.

Tasme¢ magnetyczna nalezy naklei¢ na ptaskiej prowadnicy umocowanej bezposrednio do ruchomej glowicy, tak
aby w catlym zakresie roboczym tasma bylta przesuwana przed sensorem MSK-320. Mozna w tym celu
wykorzysta¢ mechaniczny przymiar milimetrowy maszyny, jesli jest on wystarczajaco sztywno umocowany i
stabilny.




Tasma sklada si¢ z dwoch czgéci wyposazonych w samoprzylepng warstwe (Rys. 3).

Pierwsza grubsza czg¢$¢ (B) naklejana jest jako pierwsza. Przy naklejaniu nalezy odbezpieczy¢ tylko cze$¢ tasmy
chroniacej powloke z klejem a nastepnie przyklei¢ pierwszy odcinek zaczynajac od gory. Nastepnie stopniowo
odbezpieczac foli¢ z dalszej czesci rownoczesnie klejac tasme do podtoza.

Przy naklejaniu mozna uzy¢ gumowego watka w celu uzyskania rownomiernego nacisku. Nalezy uwaznie naklejac
tasme tak aby nie powstaly wybrzuszenia i aby taSma byta naklejona réwno w linii prostej. Po naklejeniu pierwszej
czesci, naklejamy na nig zabezpieczajaca tasme stalowa (A) zachowujac zalecenia takie jak w przypadku
pierwszego klejenia. Obie tasmy powinny by¢ naklejone réwno, jedna na druga.

Rys. 3
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Sensor i tasma powinny by¢ zamontowane w taki sposéb aby podczas calego ruchu roboczego glowicy sensor
MSK-320 na calej swej dlugosci pozostawal w zasiegu znajdujacej si¢ pod nim taSmy magnetycznej.

Tasma magnetyczna nie moze by¢ zblizana przed montazem, w trakcie, jak i po nim do Zrédel pola
magnetycznego ( magnesy trwale, elektromagnesy ).

Co jaki$ czas powierzchnia taSmy powinna by¢ oczyszczona z kurzu i brudu mi¢kka szczotka. Nie nalezy
uderzaé¢ w tasme lub sensor.

Montaz; enkodera POl-xx (wersja dedykowana dla maszyn 7 glowicq podnoszong przy
pomocy sruby trapezowej)

Enkoder POI stuzy do zamiany obrotowego ruchu $ruby poruszajacej glowice na impulsy elektryczne
doprowadzane nastgpnie do nastawnika. Rodzaj enkodera (liczba impulséw/obrot) powiazany jest bezposrednio
ze skokiem $ruby. Zalezno$¢ te przedstawia tabela.

Skok $ruby ( mm. ) Typ enkodera Dzielnik
3 POI - 42 imp./obr. 28
4 POI - 48 imp./obr. 24
5 POI - 50 imp./obr. 20
6 POI - 48 imp./obr. 16
7 POI - 42 imp./obr. 12
8 POI - 48 imp./obr. 12
10 POI - 50 imp./obr. 10
Nie dotyczy MSK-320 liniowy 5

Pomiaru skoku zainstalowanej w maszynie sSruby mozemy dokona¢ za pomoca suwmiarki mechanicznej
lub elektronicznej.

Aby ograniczy¢ btedy wynikajace z pomiaru nalezy zmierzy¢ skok na dziesigciu zwojach gwintu $ruby.
Ruchomg i nieruchomg cze$¢ szczek suwmiarki umieszczamy na wierzchotkach gwintu, a nastepnie odczytang
warto$¢ dzielimy przez 10.

Na rysunku 4 widzimy przykladowy pomiar skoku gwintu. Na dziesi¢ciu zwojach suwmiarka wskazuje 50
mm. Skok §ruby réwny jest wiec 5 mm (50 mm podzielone przez 10)
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Rys. 4 Pomiar skoku $ruby suwmiarka
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Sruba trapezowa poruszajaca glowice maszyny powinna posiadaé dostepny ( wolny ) jeden koniec, tak aby
mozliwe byto nawiercenie w niej otworu stuzacego do wkrecenia koncowki sprzegta enkodera.

Otwoér powinien zostaé nawiercony centrycznie, w przeciwnym Wypadku moze nastgpi¢ kotysanie
zamontowanego enkodera, co doprowadzi¢ moze do jego uszkodzenia. Po nawierceniu otworu na gleboko$¢ ok.
15 mm nalezy go nagwintowa¢ gwintownikiem MS8. Teraz mozna przystagpi¢ do umocowania enkodera
dostarczong w zestawie opaska mocujaca (E). Opaska powinna zosta¢ dokrecona do konstrukcji maszyny za
pomoca wspornika (F), (ze wzgledu na réznice w konstrukcjach mechanicznych spotykanych na rynku trakow,
nalezy wykona¢ go we wilasnym zakresie). Przyktadowy widok enkodera zamontowanego na koncu s$ruby
trapezowej przedstawia rys. 5 i 6.

Rys. 5

Rys. 6

A — korpus maszyny B —$ruba trapezowa C — sprzeglo enkodera D — enkoder E — obejma F — wspornik G — kabel

W przypadku enkodera obrotowego serii POI-xx, bardzo wazne jest sprawdzenie stanu duraluminiowego sprzegta
faczacego o$ enkodera ze $rubg trapezowa napg¢dzajaca glowice maszyny. Nalezy doktadnie obejrze¢ sprzeglo aby
wykluczy¢ jego ewentualne pgknigeie (rys. 7).

szkodzenie

Rys. 7 Uszkodzone sprzeglo



W razie watpliwosci wskazane jest odkrgcenie enkodera aby jednoznacznie upewni¢ si¢ co do jego stanu. Peknigte
sprzgglo powoduje przektamanie w prawidtowym odczycie wysokosci glowicy. Trwatos¢ sprzegta zalezy gtownie
od wspotosiowosci jego montazu. Jesli sprzeglo nie jest prawidlowo zamontowane jego Zzywotno$¢ moze ulec
znacznemu skréceniu! Pekniete sprzeglo nalezy bezwarunkowo wymieni¢ na nowe.

W nastepnej kolejnosci nalezy sprawdzi¢ stan dokrecenia zlacza z kablem przy obudowie enkodera POI, ztacze
powinno by¢ dokrgcone "do oporu", na zewnatrz widoczne powinny pozostaé widoczne tylko 1-2 nitki gwintu

(rys. 8)

Przewodd od enkodera obrotowego nalezy poprowadzi¢ z dala od innych przewodow elektrycznych. Mocujac go
opaskami zaciskowymi doprowadzamy do miejsca gdzie zamontowany zostanie nastawnik.



