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Elektroniczny miernik kata

Instrukcja obstugi

Elektroniczny miernik MK-01 przeznaczony jest do pomiaru przemieszczenia katowego W
zakresie -360 - 0 - +360 stopni, z doktadnoscia do 0,5 stopnia.

MK-01 wykonany jest w formie panelu przeznaczonego do montazu tablicowego w pulpicie
sterujagcym maszyny.

Miernik wspotpracuje z enkoderem obrotowym POI-360.

Zamontowanie panelu miernika.

Przed przystgpieniem do montazu , nalezy wycia¢ w pulpicie sterujacym maszyny prostokatny
otwor o wymiarach 70 x 70 mm. Ewentualne nieréwnosci krawedzi pozostate po cigciu nalezy
wygladzi¢ drobnym pilnikiem i zabezpieczy¢ przed korozja poprzez pomalowanie dobrej
jakosci farba lub lakierem. Przy kazdym narozniku nalezy wykona¢ otwdér montazowy o

$rednicy 4,5 mm, zgodnie z rys.1.
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Po wykonaniu otworéw montazowych nalezy odkreci¢ z panelu miernika cztery narozne
wkrety, zdja¢ metalowe podktadki i plastikowe tulejki a nastgpnie wltozy¢ panel w
przygotowane miejsce. Nastepnie nalezy dokreci¢ panel do pulpitu, przy uzyciu odkreconych
wczesniej wkretow, zakladajac tulejke, podktadke a na koncu dokrgcajac wkretem
montazowym.

Montaz elektryczny miernika :

LN vunc

Ze wzgledu na mozliwos¢ porazenia pradem elektrycznym wszystkie podlaczenia nalezy
wykonywa¢ tylko przy odlaczonym calkowicie zasilaniu maszyny. Najlepiej w tym celu wylaczy¢
gléwny wylacznik maszyny !!.

Montaz transformatora zasilajacego TSS-4/002

Koncowki przewodéw powinny zosta¢ oczyszczone i wyposazone w koncowki tulejowe
podobne do zastosowanych w enkoderze obrotowym lub pocynowane przed dokreceniem.
Ma to znaczenie dla poprawnej i bezawaryjnej pracy miernika w przyszlosci.

W szafce zasilajacej] maszyny nalezy zamocowac transformator zasilajacy dostarczony w
zestawie (TSS-4/002).

Mocowanie transformatora przewidziane jest na typowa szyne mocujacg TSS-35, stosowang
powszechnie w maszynach elektrycznych. Miejsce na zamocowanie transformatora powinno
by¢ tak wybrane aby znajdowat si¢ on maksymalnie daleko od innych elementoéw elektrycznych
( przemienniki czgstotliwosci, styczniki, inne transformatory ), jest to wazne ze wzgledu na
mozliwo$¢ przenikania zakldcen elektromagnetycznych poprzez transformator do uktadu
elektronicznego nastawnika.

Do zaciskow transformatora oznaczonych jako PRI 230V nalezy podtaczy¢ przewody ktorymi
doprowadzone bedzie napigcie zasilajgce transformator 230V. Do zasilania transformatora
nalezy wybra¢ ta faz¢ instalacji elektrycznej maszyny do ktorej nie sa podiaczone cewki
stycznikow 1 falownik.

Przewody zasilania 230V poprowadzi¢ nalezy jak najdalej od innych przewodoéw znajdujacych
si¢ w szafce.

Do zaciskow transformatora oznaczonych jako SEC 12V nalezy podiaczy¢ przewody ktorymi
zasilana bedzie ptyta elektroniczna miernika MK-01. Podobnie jak w przypadku poprzedniego
pofaczenia nalezy poprowadzi¢ je jak najdalej od pozostatych przewoddéw maszyny, w tym
rowniez przewodow 230V, ktérymi zasilany jest transformator. Dugo$¢ przewodu zasilajacego
( 12V ) nalezy dobra¢ do miejsca, w ktorym zamontowany zostanie miernik.

Montaz kondensatorow przeciwzakloceniowych

Kondensatory przeciwzaktoceniowe CPZ (WX1P 224M 440V) znajdujace si¢ w zestawie
zapobiegaja nadmiernej emisji zaktocen elektromagnetycznych wytwarzanych podczas pracy
stycznikow elektrycznych zamontowanych w maszynie. Prawidlowe ich zamontowanie jest
bardzo wazne dla poprawnej pracy miernika.

Kondensatory CPZ powinny zostaé polaczone réwnolegle do cewek stycznikow
funkcjonujacych w maszynie. (rys.3)
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Montaz enkodera obrotowego

Enkoder obrotowy znajdujacy si¢ w zestawie stuzy do zamiany obrotowego ruchu na impulsy
elektryczne doprowadzane nastepnie do miernika. O§ pomiarowa maszyny powinna posiadac
dostepny ( wolny ) jeden koniec tak aby mozliwe byto nawiercenie w niej otworu stuzacego do
wkrecenia koncowki sprzegietka enkodera.

Otwor powinien zosta¢ nawiercony dokladnie centrycznie, w przeciwnym przypadku moze
nastapi¢ kotysanie zamontowanego enkodera co doprowadzi¢ moze do jego uszkodzenia. Po
nawierceniu otworu na glebokos¢ ok. 15 mm nalezy go nagwintowaé gwintownikiem MS.
Teraz mozna przystapi¢ do umocowania enkodera wykorzystujac do tego celu dostarczong w
zestawie opaske mocujaca ( rys. 3 ). Opaska powinna by¢ umocowana do konstrukcji maszyny
za pomoca wspornika, ktéry, ze wzgledu na réznice w konstrukcjach mechanicznych
spotykanych na rynku trakow nalezy wykona¢ we wlasnym zakresie.

Rysunek 3
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Przewod od enkodera obrotowego nalezy poprowadzi¢ z dala od innych przewodow
elektrycznych. Mocujac go opaskami zaciskowymi doprowadzamy w miejsce gdzie
zamontowany zostanie miernik. Zlacze przewodu znajdujace si¢ w obudowie enkodera
nalezy starannie dokreci¢ aby zapewni¢ szczelno$¢ polaczenia.

Dolaczenie przewodow do plyty nastawnika.

Po wykonaniu wszystkich czynno$ci opisanych wczesniej, mozemy przystapi¢ do podtaczenia
przewodow do ptyty miernika.

Przewody zasilajace 12V z transformatora TSS 4/002, po uprzednim przygotowaniu koncowek
dokrecamy do ztacza oznaczonego jako PWR na ptycie miernika.

Podlaczenie przewodow enkodera obrotowego POI-360 :

Przewody enkodera obrotowego podtaczamy kolejno do ztacz wg ponizszego opisu :
- brazowy przewod do ztagcza miernika oznaczonego jako +12

- niebieski przewod do ztacza miernika oznaczonego jako GND

- bialy przewod do zlacza miernika oznaczonego jako Inl

- czarny przewdd do ztacza miernika oznaczonego jako In2

& Uwaga !! niewlasciwe podlaczenie przewodow w przypadku enkodera
obrotowego, spowoduje powazne uszkodzenie enkodera !!
Po wykonaniu wszystkich potaczen mozna zalaczy¢ zasilanie miernika. Na wyswietlaczu
pojawia si¢ na chwile poziome kreski a po chwili wy$wietlona zostanie warto$¢ kata
podstawowego (A) .
Nalezy teraz sprawdzi¢ zgodno$¢ kierunku zliczania miernika w zalezno$ci od potrzeb
uzytkownika. Jesli kierunek zliczania nie jest prawidlowy nalezy zamieni¢ miejscami

przewody, bialy i czarny enkodera obrotowego POI-360, dotaczone do ptyty miernika (
zlacza Inl, In2).

Mozemy teraz wpisa¢ poczatkowa warto$¢ kata jaka chcemy uzyskaé. Aby to zrobi¢ nalezy
nacisng¢ i przytrzymac ok. 3s klawisz oznaczony jako SET ANGLE A.

Na wyswietlaczu zaczyna pulsowaé pierwsza cyfra, ustawianie wartosci odbywa si¢ przy
uzyciu klawiszy ze strzalkami, aby ustawi¢ kolejne cyfry nalezy nacisnag¢ ponownie klawisz
SET ANGLE A, kazde nacis$nigcie klawisza SET ANGLE A powoduje przejscie ustawiania
na nastgpng cyfre.

Cyfra znajdujgca si¢ po przecinku ustawiana jest co 0,5 stopnia.

Po ustawieniu wilasciwej wartosci zapisujemy ja do pamieci nastawnika naciskajac krotko
klawisz SAVE, napis SAVE potwierdza zapis wartosci kata do pamigci miernika.

Miernik posiada mozliwos¢ chwilowego odmierzenia kata od aktualnej pozycji osi obrotu.
Stuzy do tego klawisz opisany jako ANGLE b (0,0).

Kazdorazowe nacisnigcie tego klawisza zeruje wyswietlang warto$¢ kata, a na wyswietlaczu
widoczna jest mata litera b. Warto$¢ kata gtownego (ANGLE A) jest w tym czasie nadal
rejestrowana w tle i po naci$nieciu klawisza kata gtdéwnego (ANGLE A) zostanie wyswietlona
na panelu miernika.
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Po przekroczeniu wartosci +360 stopni przez licznik ANGLE A, wyswietlacz miernika
zaczyna pulsowac, dodatkowo po lewej stronie wyswietlona zostaje litera H.
Po przekroczeniu wartosci — 360 stopni przez licznik ANGLE A, wyswietlacz miernika
zaczyna pulsowac, dodatkowo po lewej stronie wyswietlona zostaje litera L.

Przekroczenie sygnalizowane jest nawet wowczas gdy aktualnie wyswietlanym
licznikiem jest licznik chwilowy ANGLE b'!

Miernik zapamietuje wartos¢ wyswietlanego kata gléwnego w chwili wylaczania
zasilania.

Wazne jest aby w trakcie, i po wylaczeniu zasilania nie nastapilo
mechaniczne przemieszczenie osi maszyny gdyz spowoduje to
rozkalibrowanie miernika.

Zalecenia eksploatacyjne

Nie nalezy naciska¢ klawiatury nastawnika za pomocg twardych przedmiotéw, moze to
spowodowac jej nieodwracalne uszkodzenie.

W przypadku zabrudzenia klawiatury, do oczyszczenia mozna stosowaé popularne $rodki
czyszczace, pamigtajac o tym aby nie naciska¢ zbyt mocno klawiszy membranowych. Zbyt
mocne naciskanie klawiszy moze spowodowac ich uszkodzenie i w konsekwencji konieczno$¢
wymiany catej klawiatury.

Nastawnik nie powinien by¢ narazony na bezposrednie zamoknigcie, zalanie wodg lub innymi
ptynami.

(((i)))

Nastawnik MK-01 odpowiada obowiazujacym w tym zakresie normom dotyczacymi zgodnosci elektromagnetycznej ( EMC ).

Nastawnik MK-01 powinien by¢ instalowany i konfigurowany zgodnie z normami europejskimi i krajowymi. Odpowiedzialni za dostosowanie
urzadzenia, sa instalatorzy systemu elektrycznego sterowania maszyny, ktorzy musza przestrzega¢ dyrektywy EMC.

Nastawnik MK-01 musi by¢ rozwazony jako element skladowy, nie jest to maszyna ani urzadzenie gotowe do uzycia, zgodnie z dyrektywami
europejskimi ( dyrektywa maszynowa i dyrektywa kompatybilno$ci elektromagnetycznej ). Za spelienie tych standardow jest odpowiedzialny
uzytkownik koncowy montujacy nastawnik MK-01.

Produkt i wyposazenie opisane w tej dokumentacji moga by¢ zmieniane i modyfikowane wielokrotnie, zarbwno z technicznego punktu
widzenia, jak i sposobu obstugi.

Opis ich nie moze by¢ w zaden sposob traktowany jako kontrakt.

Zgodnos¢ EMC

Nastawnik MK-01 jako element sktadowy, zintegrowany z maszyna w ktorej zostat

zainstalowany, nie jest urzagdzeniem przeznaczonym do samodzielnej pracy. Jego

utylizacja powinna odby¢ si¢ na zasadach okreslonych przez producenta calej

s maszyny, jako przemystowego urzadzenia wielkogabarytowego, w rozumieniu
dyrektywy WEEE.
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